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前言

随着科学技术的飞速发展，机械制造技术发生了巨在的变化。数控技术水平及数控机床的拥有量已

经成为衡量一个国家工业现代化水平的重要标志之一。

本书以突出职业教育为特色，以增强实用性和加强能力与素质培养为指导，根据工程实践的要求，

对传统的教学内容和课程体系进行了重组和调整。本书采用项目任务式编写模式编写，以数控加工工艺

为主线，从工艺实施的生产实际出发，将数控基本理论知识、编程基础、刀具知识、夹具知识、特种加

工技术等内容有机地融合为一体，重视理论知识的应用和学生实践能力的培养。本书内容丰富，详略得

当，实用性强。

本教材由深圳市龙岗职业技术学校周燕峰、邓雄飞担任主编。在编写过程中编者多次到学校周边企

业调研，将企业的产品及内容融入教材中，并邀请了华中数控有限公司、深圳市远见机械有限公司等企

业骨干参与教材的论证，使教材内容更贴近企业产品的加工要求。在此表示由衷的感谢。

本书可作为职业院校数控技术应用专业的核心专业课教材，可供三年制或四年制教学使用，也可供

数控机床加工技术、机电技术应用等专业课作为教学用书，同时可供有关工程技术人员参考。

限于编写时间和编者的水平，在编写过程中难免有错误之处，期望读者及专业人士提出宝贵意见与

建议，以便今后不断加以完善。

编者

2023年5月
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